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Verwechslung ausgeschlossen

Markus Sterr *

Pumpen und Hydraulikaggregate
miissen zum Teil unter extremen
Temperaturen arbeiten und unter-
liegen vielfdltigen mechanischen
Einfliissen. Auch Medien wie &t-
zende Fliissigkeiten, Chemikalien
oder Ole sind oft im Spiel. Des-
wegen muss die Materialauswahl
bereits in der Entwicklung entspre-
chend bedacht werden — auch des
Typenschildes.

Laser machen es moglich

Zur Kennzeichnung vom Assets
gab es in der Vergangenheit in den
meisten Fallen nur die Mdglichkeit
ein genietetes oder geschraubtes
Typenschild zu verwenden. Diese
werden in der Regel mittels Nadel-
oder Ritzprager beschriftet und im
Anschluss relativ aufwendig und
kostenintensiv {iber einen Niet-
oder Schraubprozess montiert.

Neue Entwicklungen im Bereich
der Selbstklebetechnik in Verbin-
dung mit moderner Lasertechnik
eroffnen ganz neue Moglichkeiten.
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Neue Entwicklungen im Bereich der Selbstklebetechnik in Verbindung mit moderner Lasertechnik erdffnen neue Maglich-
keiten der dauerhaften Kennzeichnung - selbst unter schwierigsten Bedingungen.

Rainer Oxle aus dem Etiketten-Ent-
wicklungsteam von Topex ist mit
den Anwendungen bestens ver-
traut: ,Eigens fiir das Etikettieren
stehen nun Hochleistungsfolien
auf Selbstklebebasis zur Verfii-
gung, die chemikalienbestdndig
sind und selbst bei Temperaturen
bis 200 °C voll funktionsfdhig
bleiben und ihren Zweck einer dau-
erhaften, zuverldssigen Kennzeich-
nung erfiillen.”

Als Spezialist fiir komplexe Kenn-
zeichnungsaufgaben at das Un-
ternehmen das Thema ganzheit-
lich betrachtet: Zum einen geht
es um das Typenschild an sich,
abgestimmt auf die jeweilige An-
wendung, zum anderen um die
Moglichkeit dieses Typenschild in
hoher Qualitdt in der Produktion
vor Ort entweder in der Sequenz
oder im Vorfeld automatisch zu er-
zeugen und im Anschluss manuell
oder vollautomatisch auf das Pro-
dukt zu applizieren. Dazu stehen
unterschiedliche halb- und voll-

Das ,,Leben” einer
Pumpe ist nicht immer
einfach. Im taglichen
Einsatz ist sie mitunter
grolRen Belastungen
ausgesetzt. Fiir eine
sichere Identifikation,
etwa bei Reparatur oder
Wartung sind dauerhafte
Kennzeichnungslosungen
von Fepex erste Wahl.

automatische Laser-/Etikettierlo-
sungen zur Verfiigung, die alle
eines eint: ihre qualitativ hoch-
wertige Verarbeitung und groRe
Prozesssicherheit.

Losungen nach MaR

Das Herzstiick bilden auf die je-
weilige Anwendung abgestimmte
Laserbeschriftungskdpfe in Ver-
bindung mit bewdhrter Etiket-
tiertechnik des von Topex. Zur
Auswahl stehen Laserkdpfe in un-
terschiedlichen Leistungsklassen
als auch in unterschiedlichen Wel-
lenlangenbereichen. So lassen sich
zum Beispiel fiir ablative Verfahren
(Abbrandfolien) kostengiinstige
CO,-Laser verbauen. Fiir soge-
nannte Farbumschlagfolien stehen
Festkorperlaser ebenfalls in unter-
schiedlichen Leistungsklassen zur
Verfiigung.

Mit dem Topex 5600 Folienmodul
lassen sich Endlosfolien von der
Rolle verarbeiten. Die variable Be-
schriftung und der Formatschnitt
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erfolgt dabei innerhalb der Schutz-
kabine. Dabei kdnnen innerhalb
eines Schildersatzes mittels Laser
vollig unterschiedliche Schilder-
konturen erzeugt werden. Der ei-
gentliche Trennschnitt durch Folie
und Tragermaterial erfolgt eben-
falls durch den Laserstrahl. Dies
gewdhrleistet einen beriihrungs-
losen und dadurch wartungsfreien
Prozess. Bei den herkdmmlichen
mechanischen Schneideverfahren
besteht hdufig die Gefahr, dass
es beim Schneiden durch die Kle-
berschicht zu Klebstoffverschlep-
pungen an der Schneide kommt,
und somit hohe Ausfallzeiten in
Kauf genommen werden miissen.
Die mechanische Schnittstelle
zum Laserkopf ist flexibel ausge-
legt, sodass man nach technischer
Prifung auch bauseitige oder al-
ternative Laserbeschriftungskopfe

Vollautomatische Laser-Eti-
kettierstation von Topex zur
Kennzeichnung von Diesel-
pumpen

integrieren kann.
Flir automatisierte
Anwendungen, mit
vorgestanzten, laser-
beschriftbaren Eti-
ketten kommen hin-
gegen hauptsachlich
Standardspender des
Herstellers aus der
Baureihe 50 oder
7664, in Verbindung
mit entsprechenden pneumatischen
oder motorischen Vakuum-Hand-
lingseinheiten zum Einsatz. Dabei
wird die Spendekante in eine ent-
sprechende Laserschutzglocke ge-
fahren. Das erste Etikett auf der
Spendekante wird variabel mittels
Laser beschriftet und im Anschluss
an das Vakuumhandling zur vollau-
tomatischen Etikettierung auf das
Bauteil {ibergeben. Mit dieser Tech-
nologie sind auch Kunden- und pro-

4 Arten von Trennschichten.

16 Prozessstrome.

WARTUNG & INSTANDHALTUNG

jektspezifische Losungen moglich.
Die datentechnische Einbindung
tiber Profinet oder Ethernet in vor-
handene Strukturen, Steuerungen
oder ERP-Systeme (Enterprise
Resource Planning) erfolgt auf
Wunsch ebenfalls durch die IT-Spe-
zialisten von Topex.

* Markus Sterr Mertriebsteitung/
Sates Manager; Topex GmbH,
Erkenbrechtsweiler

150.000 Barrel pro Tag.

Zuverlassige Fullstandmessung fur

Bild Topex

Trennschichten halt die Produk-
tion in Gang. Werden Wasser und
Ol nicht effektiv getrennt, kommt
es zu Verarbeitungsproblemen,
Anlagenausféllen, Produktionsau-
sfallen, BuBgeldern und Stillle-
gungen. Deshalb ist Magnetrol®
wichtig. Unsere Technologien
haben sich bewahrt und messen
Gesamtfillstand und Emulsionss-
chichten, von vorgelagerten Spe-
ichertanks bis zu Prozessanlagen.
So erhalten Sie effektive Trennung
und wahre Prozessoptimierung.
Das ist entscheidend. Denn bei
Trennschichten kommt es auf den
Fillstand an.

W) MAGNETROL

LEVEL MATTERS

Laden Sie das neue Interface Whitepaper unter interface.magnetrol.com herunter.
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